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CENTRO DE ACABAMENTO

Biesse




O CENTRO DE LIXAMENTO
MAIS TECNOLOGICO

E EFICIENTE
DO MERCAD

O MERCADO PEDE

que seja possivel a gestao de encomendas
de dimensoes e tipos diferentes, garantindo
prazos de entrega rapidos e padroes de
qualidade elevados.

A BIESSE FORNECE

solugoes tecnoldgicas personalizaveis
sequndo as proprias  exigéncias de
producao que garantem uma alta qualidade
dos produtos finais sem prejudicar a
produtividade. Opera 7 é um centro de
acabamento, projetado para a grande
Industria, que permite executar mecanizagdes
em linhas automaticas com alta produtividade

e rendimentos com qualidade constante.




OPERA-

” MAXIMA COMPONIBILIDADE DAS MAQUINAS

PARA SATISFAZER QUALQUER EXIGENCIA DE PRODUGAO.
” REDUGAO DOS TEMPOS, MAXIMA EFICIENCIA

DE PRODUGAO.
” ALTA QUALIDADE CONSTANTE AO LONGO DO TEMPO.




MAXIMA COMPONIBILIDADE
DAS MAQUINAS PARA
SATISFAZER QUALQUER
EXIGENCIA DE PRODUCAO

Uma vasta gama de grupos disponiveis, que podem
ser combinados e repetidos na maquina em 10
posicoes, garantem uma qualidade superior aos




OPERA~

Fa

Polidor. Escova com elementos Escova para acaba- Escova limpadora.
abrasivos. mento rustico.

X-Spin Plus. Grupos Win. Plaina HPG. Superacabador.

Tampéo. Rolo. Transversal compacto. Transversal.



ALTA TECNOLOGIA DISPONIVEL
PARA QUALQUER EXIGENCIA
DE MECANIZACAO

Solugoes para o lixamento.

Rolos com diametro de até 400 mm em borracha macia combi-
nados com grupos tampao e superacabadores equipados com
a tecnologia patenteada HP e HP DUO para o lixamento de pai-
néis brutos, folheados e/ou envernizados. /

O grupo Rolo é extremamente preciso e
eficaz. De acordo com a dureza da bor-
racha utilizada e o diametro do proprio
rolo, o grupo pode ser usado para cali-
brar, lixar ou polir.

Dimensdes de diametro disponiveis:
240 mm

320 mm
400 mm.

O grupo Rolo, com tecnologia HP (High
Perfomance), permite mecanizar pai-
néis com diferentes espessuras sem
precisar alterar a cota de trabalho. Essa
solugdo permite reduzir os tempos de
preparagao da maquina e garante um
acabamento constante mesmo em lo-
tes de painéis com diferencas de espes-
sura de até 1,4 mm.
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CENTRO DE LIXAMENTO DESTINADO AO
ACABAMENTO DE PAINEIS HIGH GLOSS.

SOLUGAO PARA A CALIBRACAO

E GRANDES REMOGOES.

A maquina pode ser equipada com rolos
de ago ou de borracha de 90 Sh, com di-
ametro de 240 ou 320 mm, destinados
as operagoes de calibragao e equipados
com motores de 50 Hp. Para realizar

remogoes extremas, esta disponivel o
grupo HPG com facas que, combinado
com outros grupos operadores, garante
a maxima extragao de material e uma
6tima planicidade.

OPERA~

v

O acabamento e a planicidade alcan-
gam os melhores niveis de qualidade,
garantindo ao cliente um produto final
perfeito para as mecanizagdes de aca-
bamento e polimento sucessivas gra-
gas a possibilidade de combinar grupos
operadores como 0s superacabadores
e os transversais equipados com tecno-
logia HP e HP DUO.

v

O grupo HPG, recomendado para a ca-
libragao de painéis laminados, permite
remover diversos milimetros com uma
dnica passagem.



HIGH
PERFOR
MANCE

SUPERFICIES PERFEITAS

A minima pressao disponivel transforma-se em
qualidade em 100% das pecas mecanizadas.

A tecnologia High Performance, disponivel para os

tampoes eletronicos e para os rolos das lixadoras S—
Biesse, mantém a mesma pressao de lixamento

adaptando-se as diferencas de espessura presentes

na superficie. Tudo isso mantendo a a¢ao abrasiva

constante, para obter sempre a maxima planicidade.
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ALTA TECNOLOGIA
PARA AUMENTAR )
O RENDIMENTO DA MAQUINA

O tampao eletrénico com tecnologia
HP (High Perfomance) melhora os re-
sultados da mecanizagédo em termos
de planicidade e acabamento.

O sistema HP é disponivel em verséo
DUO, que oferece a modulacao de duas
pressoes de trabalho para cada secéao,
a qualquer momento. Esta solugao per-
mite usar forgas de trabalho diferentes
no mesmo painel.

v

O tampao eletronico seccionado permi-
te realizar lixamentos com alto nivel de
qualidade gragas as secdes eletropneu-
maticas acionadas apenas na superfi-
cie do painel. As numerosas regulagoes
possiveis oferecem fungdes especificas
para os diversos tipos de mecanizagéo.
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v

Save corner

Todos os tampdes eletronicos, contro-
lados pelos controlos IPC, contam com
a fungdo exclusiva patenteada Save
corner. O sistema permite limitar o tem-
po de lixamento dos cantos do painel
preservando, dessa maneira, as areas
de superficie mais delicadas do painel.

v

Adaptacgao dinamica

O sistema HP DUO também permite a
adaptacéo dinamica a cada necessida-
de de mecanizacao e as diversas geo-
metrias do painel a mecanizar.

v

Leitura diferenciada

Os tampodes HP DUO s&o equipados
com dupla leitura na entrada para au-
mentar a resolugao e poder diferenciar,
de forma automatica, a pressao no peri-
metro do painel.
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ALTA QUALIDADE
DE ACABAMENTO

-
E

A LA

L
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Opera 7, gragas a possibilidade de mon-
tar grupos de escovas verticais, longi-
tudinais e Spinbrush, é um verdadeiro
centro de lixamento e escovagem modu-

lar, que garante ciclos de mecanizagao
completos com qualquer tipo de pega.
As configuragbes com ferramentas com
cinta longitudinal e grupos de escova na

mesma maquina permitem operar em
um amplo campo de trabalho, mesmo
com as pecas mais complexas.

v

O Grupo com escovas verticais win é
um sistema de lixamento com escovas
verticais giratorias. A unidade permite
lixar, escovando, os perfis e as super-
ficies laterais do objeto, garantindo o
acabamento e a homogeneidade. Cada
grupo, equipado com escovas de gran-
de didmetro (300 ou 400 mm), pode ser
regulado de forma independente, em
termos de posicédo lateral, inclinagao
(-10° +35°) e altura.



v

Robusta e confidvel, a escova longitu-
dinal é equipada com o sistema de os-
cilagao transversal, para uniformizar a
qualidade de acabamento do produto, e
deregulacdo deinterferéncia eletronica,
acionado através do quadro de coman-
dos. As cerdas abrasivas sao substitu-
idas rapidamente, sem precisar extrair
0 grupo da maquina. Escova com ele-
mentos abrasivos de 300 ou 400 mm
de diametro.

OPERA~

v

O grupo com escovas para acabamen-
to rustico permite que o cliente possa
destacar os veios da madeira dos pai-
néis mecanizados.

OGrupo Spinbrushéasolucaoideal para
0 acabamento rustico de componentes
realizados com esséncias dispostas
em diregbes diferentes: a remogéo do
material macio do veio da madeira é

feita de modo uniforme em todas as di-
regOes gragas, também, a oscilagao da
ferramenta, que garante uma extraordi-
naria homogeneidade de mecanizagao.
Entre as inimeras fungdes do grupo

X-Spin Plus destacam-se as fungdes
de acabamento do angulo do painel en-
vernizado, que elimina o problema das
operagdes manuais e, portanto, a falta
de uniformidade dos produtos e as in-
terrupgdes de linha.
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MAXIMA LIMPEZA DO PAINEL
RESPEITANDO A ECONOMIA

A escova de limpeza do painel pode ser equipada com cer- A barra antiestatica elimina as cargas eletrostaticas presen-
das de materiais diferentes para realizar uma limpeza profun-  tes nos painéis envernizados.
da dos painéis mecanizados .

O soprador giratério, posicionado na saida da maqui- O soprador linear é usado para completar a limpeza das bor-
na, permite uma perfeita limpeza da superficie do painel  das do painel. E ideal para ser combinado com o soprador
apos o ciclo de lixamento. giratorio.

v

Energy Saving System Viet, sempre
atenta a economia energética, oferece
na sua gama de maquinas o sistema
E.S.S. Energy Saving System, ou seja,
uma série de acessorios finalizados a
diminuir os consumos.



MAXIMA PRECISAO
DE MECANIZAGAO

P
;f .r*ir- %

A base possui um chassi Unico em aco soldado. As grandes
espessuras usadas garantem robustez e estabilidade a toda
a estrutura.

Maxima altura
de trabalho
padrao

200 mm.

Bancada
fixa padrao
900 mm.

OPERA~

O uso de cilindros de grande diametro
tornam toda a estrutura robusta e ga-
rantem precisao a cada posicionamen-
to.

A solucao padrao de
parte superior Mével
permite trabalhar com
uma altura de trabalho
padrao de até 200 mm,
mantendo a bancada
de servigco a 900 mm
do chao.

» Facilidade de carga/descarga
da pega.

» Facilidade de introdugao na linha.

» Maior estabilidade.
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SIMPLICIDADE
E POTENCIA

IPC ¢é a série de Sistemas de controlo integrados da maquina com Tela de Toque
de 8" ou 15". O controlo permite a gestao de todos os parametros da maquina,
fornecendo ao operador informagdes rapidas e intuitivas. O processador de PC
industrial fornece, em tempo real, as informagdes de comando e retroagdo a ma-
quina, simplificando o seu uso por parte do operador.

Gestdo dos tampdes seccionados. Verificagao de alarmes.

O sistema IPC exprime
a maxima tecnologia
de gestao das lixadoras
presente no mercado.

Desgaste das cintas.



DADOS

TECNICOS

OPERA~

OPERA 7-2 OPERA 7-3 OPERA 7-4

mm mm mm
A 1350-1600-1900 4315-4565-4865 4315-4565-4865 4315-4565-4865
B 2175 2175 2175
C 2620 2445-2645 2445-2645 2445-2645
C 3250 2760-2960 2760-2960 2760-2960
D 2680 3100 3665
E 500 500 500
Largura util de trabalho 1350-1600-1900 1350-1600-1900 1350-1600-1900
Espessuras min-max mecanizaveis 3-200 3-200 3-200
Projecao das cintas abrasivas longitudinais 1380x2620-3250 1380x2620-3250 1380%x2620-3250
Prgn;zczf‘:af':gsczigtas abrasivas 150x5520 150x5520 150x5520
?r;";‘s*c:fs"af':i :ggtf'gfgéas”as 150x7400-8700 150x7400-8700 150x7400-8700
Velocidade de avango m/min 4-20 4-20 4-20
Pressao de exercicio bar 6 6 6
Massa Kg 5830 7630 8600
Poténcia dos motores até Kw (HP) 37 (50) 37 (50) 37 (50)

Dados técnicos e ilustragdes néo sdo vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais.
A Biesse Spa se reserva-se o direito de efetuar eventuais alteragdes sem aviso prévio.

Nivel de pressao acustica ponderado na posigao
do operador na entrada da maquina: 75,0 dB(A)
em repouso, 76,0 dB(A) em carga. Nivel de pressao
acustica ponderado na posigdo do operador na saf-
da da méaquina: 70,5 dB(A) em repouso, 71,0 dB(A)
em carga.

A Viet Srl. projetou e fabricou a maquina de forma a reduzir ao menor nivel possivel a emissao de ruido aéreo
na fonte, de acordo com os termos da Diretriz Comunitaria 2006/42/CE, e requisitou um teste para determinar
o nivel de emissé&o de pressao acustica na posi¢éo do operador da maquina de lixar/acabamento acetinado.
Referéncia normativa: UNI EN ISO 19085-8:2018, UNI EN ISO 11202:2010. Os valores dos ruidos indicados sdo
niveis de emiss&o e ndo representam necessariamente niveis operacionais seguros. Nao obstante exista uma
relagéo entre niveis de emissao e niveis de exposigao, esta ndo pode ser utilizada em modo confidvel para es-
tabelecer se sdo necessérias ou ndo outras precaugdes. Os fatores que determinam o nivel de exposigéo ao
qual é sujeita a forga trabalho compreendem a duragao da exposigao, as caracteristicas do local de trabalho,
outras fontes de po e ruido, etc,, isto € o nimero de méaquinas e outros processos proximos. Em todo caso,
estas informagdes permitirdo que o usuério da maquina efetue uma avaliagado melhor do perigo e do risco.
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GERENCIAR A PRODUCAO
DE FORMA SIMPLES
E IMEDIATA

"SMART

Powered by Retuner

SMARTCONNECTION E UM SOFTWARE PARA A GESTAO DE PEDIDOS
NA EMPRESA, DESDE SUA GERAGAO ATE O PLANEJAMENTO DO
CALENDARIO E A PRODUGAO REAL, EM ALGUMAS ETAPAS
SIMPLES E INTUITIVAS.

GRACAS AO SMARTCONNECTION E POSSIVEL CONECTAR AS
MAQUINAS DO LOCAL DE PRODUGAOQ, TRANSFORMANDO A

EMPRESA EM UMA FABRICA 4.0
SmartConnection uma solugao baseada na
D | \ web que pode ser usada a partir de qualquer
—— K dispositivo.

GERENCIA 0 PEDIDO - PROGRA PLANEJA O CALENDARIO - TRABALHA

A Biesse esta ampliando a SmartConnection em todas as areas geograficas.
Para verificar a disponibilidade em seu Pais, entre em contato com seu representante de vendas.



IVIADE
WITH
BIESSE

POLIR E PERFILAR .
EM UMA UNICA SOLUCAO

A Alpilegno, empresa de exceléncia na
produgao de caixilharia de alta qualidade
e alto desempenho, na sua unidade de
produgdo em Val di Ledro (TN), realiza
primeiro o polimento e depois a criagdo
de perfil. Loris Cellana, empreséario com
uma longa tradigao no setor, conta que
passou dois anos analisando fornece-
dores de maquinas e sistemas que po-
deriam garantir um produto acabado de
ultima geracgado: “No final, eu escolhi a
Biesse". A nova linha de produgao é com-
posta por uma Uniwin, como elemento
central, combinada com uma moderna
Rover C de cinco eixos, na qual produz
portas.

“Considero a Uniwin, ja em si, uma boa
maquina de criagao de perfis, mas para
mim foi igualmente importante a intera-
¢ao com os outros componentes da li-
nha, como a plaina, a maquina polidora
ou a prensa, bem como o fluxo de mate-
rial entre as proprias maquinas’”.

ALPILEGNO.COM

Os elementos sé@o cortados em tama-
nhos determinados e depositados em
um carregador pelo programa de auto-
magao Biesse, que alimenta a plaina au-
tomatica. Da plaina, as pegas sdo trans-
portadas por uma esteira diretamente
para a entrada da maquina de polimento,
a Viet Narrow 334 Bottom, também de
procedéncia Biesse.

A partir daqui, os elementos chegam ao
carregador da Uniwin, de onde s3o reti-
rados e mecanizados inteiramente. As
espessuras de 72, 80, 92 e 104 mm s&o
produzidas em madeira e madeira-alu-
minio. Os depdsitos alojam até 98 ferra-
mentas sempre prontas.

Estes ultimos podem ser substituidos
em tempo real durante o funcionamento
da maquina através de uma troca de fer-
ramentas tipo corrente.

‘A precisdo da montagem permite evi-
tar a limpeza dos residuos de cola no
caixilho", explica Cellana: "que, por con-

sequinte, a calibragdo e o polimento das
superficies devem ser posicionadas
uma apos a outra, a fim de entrar em
prensado diretamente apds a criagao
de perfil”. Além disso, nao ¢é realizada
a classica pintura das pegas antes da
prensa. De fato, pinta toda a estrutura. A
linha de produgdo compacta ocupa ape-
nas 16x15 metros e as pegas sao sem-
pre movidas para frente e para tras da
plaina para a maquina de criagéo perfil,
deixando espago também para um cor-
redor de passagem. “Gosto da solugao
da Biesse, é compacta, as maquinas sdo
eficientes e 0 uso €, uma vez que todas
sdo provenientes da mesma "mao", facil
de aprender’, completa Cellana visivel-
mente satisfeito.

Fonte: revista austriaca Holzkurier/edicao especial
para a feira de Nuremberg.




CUSTOMER CARE
E O NOSSO

MODO DE ESTAR

SERVICES é uma nova experiéncia para os nossos clientes,
para oferecer um novo valor composto nao sé pela excelente
tecnologia mas por uma conexao cada vez mais direta com a
empresa, as profissoes que a compoem e a experiéncia que a
caracteriza.

o\,
&
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DIAGNOSTICO AVANGADO
Canais digitais para interagdo remota on line 24/7.
Sempre prontos a intervir no local 7/7.

REDE WORLDWIDE

39filiais,mais de 300 agentes erevendedores certificados
em 120 paises e lojas de pecas de substituicdo na
América, Europa e Far East.

PECAS DE SUBSTITUIGAO JA DISPONIVEIS
Identificacao, envio e entrega de pegas de substituicao
para todas as finalidades.

OFERTA FORMAGCAO AVANCADA
Varios modulos de formacao no local, online e em aula
para percursos de crescimento personalizados.

SERVICOS DE VALOR
Uma ampla gama de servicos e software para a melho-
ria continua do desempenho dos nossos clientes.



EXCELENCIA NO NiVEL DE SERVIGO

+550

il

+100

\

+50.000

)

80%

\

TECNICOS NO

MUNDO ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS,
PREPARADOS PARA
AUXILIAR OS CLIENTES EM
TODAS

AS NECESSIDADES

ESPECIALISTAS EM
CONTACTO DIRETO
POR VIAREMOTA E
TELESERVICE

ARTIGOS EM STOCK
NAS LOJAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO

DE PEDIDOS DE APOIO
CONCRETIZADOS ON-LINE

DE CASOS RESOLVIDOS
COM A PRIMEIRA
INTERVENCAO NO LOCAL

90%

Kl

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DE CASOS POR PARAGEM
DE MAQUINA, COM TEMPO
DE RESPOSTA NO PRAZO
DE 1 HORA

DE ENCOMENDAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO POR
PARAGEM DE MAQUINA
PROCESSADAS EM 24
HORAS

VISITAS DE MANUTENGAO
PREVENTIVA

DE ENCOMENDAS

DE PECAS DE
SUBSTITUICAO
PROCESSADAS NA DATA
PREVISTA DE ENTREGA



Empresa fundada na ltalia,
nativa internacional.

Simplificamos
processo de fe
para maximize
de todos 0os m:

‘) Biesse



Somos uma empresa internacional
que fabrica linhas de producao

e maquinas integradas para

0 processamento de madeira,
vidro, pedra, plastico, materiais
compositos e o que resulta desse
processo.

Gracas a nossa competéncia
solida, ampliada por uma

rede mundial em constante
crescimento, apoiamos a evolugao
do seu negocio - dando asas a sua
imaginagao.

Mestre de materiais, desde 1969.

O Seu
\bricacao

' 0 potencial
ateriais.

Junte-se
ao mundo Biesse.

biesse.com
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